= GYRUS

nastrojarna, kovoobrabéni
Luhacovicka 1028, 687 71 Bojkovice

ICO: 253 12090
DIC: CZ 253 12 090

Dovolte, abychom Vam stru¢né predstavili nasi spole¢nost Gyrus, s.r.0.

Firma Gyrus, s.r.o. se zabyva konstrukci a vyrobou lisovacich nastrojt, upinacich a
kontrolnich ptipravki, jednoucelovych strojli a nastroji na extruzi plastovych profild.
Firma je drzitelem certifikatu ISO 9001.

Managemunt kvalily
SO 9001
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Pfi navrhu nasich vyrobkt pouzivame 3D prostiedi a simulace v softwaru SolidWorks.
Nasledné jsou dily téchto vyrobkii zhotoveny na modernich obrabécich strojich s vysoce
kvalifikovanou obsluhou, tvarové ¢asti vyrabime podle programii generovanych

v HSMWorks.

Obr. Dvourady postup.ndstroj — model Obr. Dvourady postup.ndstroj — montaz



Nas strojni park obsédhne prakticky vSechny potiebné technologie pro nasi vyrobu. Mame

k dispozici klasické soustruhy a frézky, CNC soustruh, CNC obrabéci centra, brusky na
plocho, na kulato, na otvory a soufadnicovou brusku na otvory v deskach v ptesnych
roztecich. Dale mame elektroerozivni stroje na propalovani startovacich otvort, fezani dratem
a hloubeni.

Kontrolu zhotovenych dilii provddime na vlastnim kontrolnim pracovisti.

Obr. Sestava sekacky kabelii — model Obr. Sestava silovych kabelii

V kooperaci zajistujeme pouze vyrobu krytovani pro jednoucelové stroje (laserové vypalky
z plechu s naslednym ohybanim, svafenim a lakovanim), tepelné zpracovani materiald a
povrchové tpravy.

Vyrabime i slozité nastroje s integrovanou mechatronikou jako je naptiklad transferovy
lisovaci nastroj pro objimku, kdy byl pro pienos dilu na dalsi ohybaci operace pouzit
manipulator, vestavény piimo do néstroje a fizeny vlastni fidici jednotkou, kterda komunikuje
s fidici jednotkou lisu.
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Obr. Transferovy lisovaci nastroj na objimku




Néami zkonstruované nastroje a prvky strojil se pouzivaji i v dalSich oblastech.
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Obr. Strizny nastroj do balicky Obr. Striznd jednotka do balicky s odsavanim
potravinarskych produktii odpadu po strihu

Nasi konstruktéfi umi vyfesit 1 netradi¢ni a ojedinélé aplikace jakou jsou lisovaci nastroje na
keramiku, kde musime vhodnou volbou materidlu a jeho tepelného zpracovani vzdorovat
abrazivnimu puasobeni lisované¢ho materialu.

Obr. Strizny nastroj s integrovanym

Obr. Nastroj na lisovani keramiky N
svarovanim sacku



Umime Celit rovnéz vyzvam hi-tech technologii jako je napt. jednotka tazeni nanovlaken pro
vyrobu netkané textilie.

Obr. Nanovldkna

Nejcastéjsimi naSimi vyrobky jsou rizné postupové lisovaci nastroje a ptislusenstvi k nim
(kontrolni ptipravky, svafovaci pfipravky).

Obr. Postupové lisovaci ndstroje pripravené ke
zkouSkdam

Obr. Nastroj na odporové svarovani Obr. Ukdzka vyliskii z postupovych nastroju



Obr. Montaz postupového lisovaciho ndstroje

Obr. Ukazka dilu z postupovych lisovacich nastroji



Obr. Plechové vylisky
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Obr. Lisovaci nastroj pripraveny ke zkousSkam



Dale pak vyrabime upinaci ptipravky pro obrabéni a dalsi aplikace.

Obr. Upinaci pripravek Obr. — Trn na navijeni civek

Vyznamnou ¢ast nasi produkce tvoii néstroje pro extruzi plastovych profilii a zatizeni pro
plastikaisky pramysl.

Obr. Hubice extruzniho nastroje 1 Obr. Hubice extruzniho ndstroje 2
pohled od extruderu vystupni strana

Pti navrhu a vyrobé té€chto nastroju je tieba vyiesit fadu konstrukénich a technologickych
problémil. Tyto nastroje dodavame jednak jako samostatné, pfizpiisobené extruderu,
kalibra¢nimu stolu a odtahu u zadkaznika nebo jako soucast dodavky celé extruzni linky.



Obr. Linka na folie

Obr. Extruzni ndstroj — hubice, kalibrace a Obr. Kalibracni a chladici cast extruzniho
chladici vana nastroje pripravend k odvezeni na zkousky u
zakaznika

Obr. Hubice a zabalené prislusenstvi
extr.ndstoje



Obr. Zarizeni pro navijeni folii
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Obr. Stroj na derovani kontinualné vytlacovaného plastového profilu
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Obr. Stroj na vystrizeni a stiihani plastovych profilu
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Obr. Vzorky z ndstrojit na dérovani plastovych a plechovych profilii

Urcitou ¢ast nasi produkce tvoii i vyroba extrémné ptesnych dili pro vyrobce modernich
obrabécich strojui a kontrolni ptipravky.

Obr. Radici krouzek Obr. Pripravek pro méreni kolmosti lahve
pro sklarsky priimysl



Jak z vyse uvedenych prikladt z nasi produkce vyplyva, jsme zaméteni na vyrobu malych a
sttedn¢ velkych dili. Maximalni rozméry desek nami vyrabénych néstroji jsou 1200x600mm,
rotacni dily vyrabime do priméru 300 mm, respektive délky 1000 mm. NasSe zafizeni ndm
umoziuji pracovat s jednotlivymi dily do hmotnosti cca 600 kg, resp. se sestavami do 3 tun.

Zakladni filozofii nasi prace je maximalni uspokojeni potieb zdkaznika za optimalni cenu.
V ramci nasich aktualnich kapacitnich moznosti se snazime nabidnout co nejkratsi terminy
plnéni.

Kwvalita nasi produkce je pro nas samoziejmosti.

Vétime, Ze 1 Vam mame co nabidnout a budeme radi, kdyz se i VaSe spolecnost stane nasim
spokojenym zakaznikem a partnerem.



